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@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung 
zum Etnlegen einer Schlauchbahn unter Ausbildung von 
Z-Falten In einen Rundgewebeschlauch wahrend des 
Webens und Flachlegens in einer . Rundwebmaschlne. Um 
Bolch eIn Verfahren und eine Vorrichtung vorzuschlagen, die 
es gestatten. den iuHeren Gewebeschlauch (4) mit einem 
Folienschlauch (14) mit In AbstSnden aufeinanderfolgenden 
ringformlg umlaufenden 2-Falten auszukleiden. wird die 
zwischen FlachIege-{5) und ZufQhrungswalzenpaaren (13) 
abgequetschte Schlauchbahn 2U einer Blase aufgeblasen 
Die Blase wIrd am Webring (1) und im Abstand zu diesem in 
der Welse rlngformig abgestutzt. daB sie zwischen den 
ringfdrmigen AbstOtzungen ausbaucht. Die durch die Au- 
sbauchung gebildete Rihgwulst (15) wird mit ihrem von dem 
Webring (7) entfernten Rand unter Ausbildung einer ringfor- 
mig umlaufenden Z-Falte In den Webring eingeschoben. 
Eine Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens besteht 
im wesentlichen aus einem die aufgeblasene Schlauchbahn 
(14) einfassenden zylindrlschen und zu dem Webring (1) 
konzentrlsch angeordneten Ring (8), der axial in den Webring 
(1) gefahren wird. 
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Verfahren und Vorrichtung ziim Einlegen einer Schlauchbahn 
unter Ausbildung von Z-Falten in einen Rundgewebeschlauch 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung 
zum Einlegen einer Schlauchbahn unter Ausbildung von 2-Falten 
in einen Rundgewebeschlauch wahrend des Webens und Flachlegens jn 
einer Rundwebmas chine. 

Bei einem in der alteren Patent anmeldung P 29 39 970.0-26 
beschriebenen Verfahren und einer Vorrichtung dieser Art ist 
eine Falteinrichtung vorgesehen, die die f lachliegende Schlauch- 
bahn in bestimmten Abstanden in Z-Falten legt. Die 2-Falten 
werden zwischen den einander zugewandten Trumen eines Doppel- 
bandf arderers eingeschlossen und fixiert, der bis in den 
Bereich des den Rundgewebeschlauch f lachlegenden und abziehenden 
Walzenpaares reicht, so daB die 2-Falten nach dem Verlassen 
des Doppelbandf orderers zwischen den zusammenlauf enden Wan- 
dungen des Rundgewebeschlauchs festgelegt werden. Bei der 
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Hers tel lung von Sacken aus einem derartlgen Rundgewebeschlauch 
mit einer eingelegten und mit Z-Falten versehenen Schlauchbahn 
k5nnen sich dadurch Schwierigkeiten ergeben, dafi sich diese 
relativ zu dem Rundgewebeschlauch verschiebt. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein Verfahren und eine 
Vorrichtung vorzuschlagen , die es gestatten; den auBeren Gewebe- 
schlauch mit einem Folienschlauch mit in Abstanden aufeinander- 
folgenden ringformig umlaufenden Z-Falten auszukleiden. 

Erf indungsgemMB wird diese Aufgabe bei einem Verfahren der 
eingangs angegebenen Art dadurch gelost, daB die zwischen 
Flachlege- und 2uf lihrungswalzenpaaren abgequetschte Schlauch- 
bahn zu einer Blase aufgeblasen und die Blase am Webring und 
im Abstand von diesem in der Weise ringformig abgestiitzt wird, 
daB sie zwischen den ringformigen Abstiitzungen ausbaucht, und 
daB die durch die Ausbauchung gebildete Ringwulst mit ihrem 
von dem Webring entf ernten Rand unter Ausbildung einer ring- 
fdrmig \jmlaufenden Z-Falte in den Webring eingeschoben wird. 
Um die Z-Falten beispielsweise im Bereich der spMteren Off- 
nungsrander der Sacke zu fixieren, kann es zweckmaBig sein, 
die Schlauchbahn oberhalb der Z-Falte mit Klebstof f auf tragen 
zu versehen und an die Innenwandung des umgebenden Gewebe- 
schlauches anzudrUcken. 

Eine Vorrichtung zur Durchf iihrung des erf indungsgemMBen Ver- 
fahrens ist erf indungsgemaB dadurch gekennzeichnet , daB 
oberhalb des Webrings ein die Schlauchbahn zufiihrendes Vor- 
zugsrollenpaar und zwischen diesem und dem Webring ein die 
aufgeblasene Schlauchbahn einfassender zylindrischer und zu 
dem Webring konzentrischer Ring, dessen AuBendurchmesser kleiner 
ist als der Innendurchmesser des Webrings, angeordnet sind. 
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and dafi der Ring mit Antriebs- und Fuhrungseinrichtungen ver- 
sehen ist, die diesen in axialer Richtung zwischen einer Stellung 
oberhalb des Webrings und einer in den Webring eingef ahrenen 
Stellung bewegen. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in 
den Unteransprtichen beschrieben worden. 

Mit der erf indungsgemafien Vorrichtung lafit sich bei entspre- 
chender Steuerung des zylindrischen Rings die Schlauchbahn im 
Abstand der spSter von dem Rundgewebeschlauch zur Sackherstellung 
abzutrennenden Schlauchstiickl^nge in Z-Falten legen, wobei 
ggf . die Schlauchbahn jeweils oberhalb der Z-Falten durch 
Klebstof fauf trage an dem Rundgewebeschlauch befestigt wird. 
Zur Z-Faltenbildung wird der zylindrische Ring jeweils dann 
in den Webring eingef ahren, wenn die Schlauchblase durch Ein- 
schwenken der Klappen derart gespannt ist, daB diese zwischen' 
dem Ring und dem Webring eine Ringwulst bildet. Die Schlauch- 
bahn haftet dadurch in der Weise an dem Webring an, daB die 
Wulst durch den in den Webring eintauchenden zylindrischen Ring 
unter Z-Faltenbildung eingezogen und anschlieBend bis zur 
Bildung der Z-Falten der gewiinschten Lange gleichsam von der 
Innenwandung des Webrings abgeschalt wird. Oberhalb der Z-Falte 
wird die Schlauchbahn durch die Spalte des Rings hindurch mit 
Klebstof fauftragen versehen, die sich infolge des Oberdrucks 
der in der Schlauchblase befindlichen Luft an die Innenwandung 
des Rundgewebeschlauchs andrucken. Durch Ausschwenken der 
Klappen wird anschlieBend die Schlauchblase in ihren schlaffen 
Zustand versetzt, so daB sich der Ring aus dem Webring heraus- 
fahren laBt, ohne die gebildete Z-Falte wieder herauszuziehen. 

Die Klebstoffdiisen sind zweckmafiigerweise auf dem TrSger des 
zylindrischen Rings angeordnet und zusatzlich in Langsrichtung 
der Schlitze verfahrbar. 
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Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung wird nachstehend anhand 
der Zeichnung naher erlSutert. In dieser zeigt 

Fig- 1 einen Langsschnitt durch die Vorrichtung zum . 

Bilden von Z-Falten und Einlegen der mit Z-Falten 
versehenen Schlauchbahn mit in seiner oberen Stellung 
bef indlichem Faltring bei unter Spannung stehender 
Schlauchblase in schematischer Darstellung und 

Fig- 2 die Vorrichtung nach Fig. 1 mit in den Webrihg einge- 
fahrenem Faltring nach Entspannung der Schlauchblase. 

Von einein tiblichen und daher nicht dargestellten Rundwebstuhl 
sind in der Zeichnung lediglich der Webring 1 und die Fach- 
bildung 2 angedeutet, wobei der aus den FolienbSndchen 3 
gewebte Rundschlauch 4 nach unten von dein Abzugswalzenpaar 5 
abgezogen und gleichzeitig flachgelegt wird. Oberhalb des . 
Webrings 1 ist ein Faltzylinder 6 angeordnet, ^er aus einer 
Ringkonsole 7 und einein daran bef estigten Zylinder 8 aus 
relativ dUnnem Material besteht. Dieser Zylinder B weist 
vier Einschnitte 9 auf . Sein Sufierer Durchmesser 1st geringer 
als der Innere Durchmesser des Webrings 1^ so daB der Zylinder 
8 durch Absenken des gesamten Faltzylinders 6 je nach Bedarf 
mehr oder weniger tief in den Webring 1 eintauchen kann. 
An der dera Zylinder 8 entgegengesetzten Seite der Ringkonsole 
* 7 ist mit dieser ein Einlaufring 10 fest verbunden, der aus 
einer Vielzahl von auf elne Achse aufgerfelhten Tef lonrttllchen 
besteht. Ober dlesem Einlaufring 10 sind zwei Flatten 11 und 12 
auf einanderzu- und voneinander wegschwenkbar gelagert, 
zwischen denen die von den Vorzugsrollen 13 transportierte 
Schlauchfolle 14 hindurchlSuf t, Wie die Figuren erkennen 
laBsen, sind ira Bereich.der Einschnitte 9 Klebstof fauf trags- 
dtlsen 16 vorgesahen, die gemeinsam mit dem Faltzylinder auf- 
und ab- und zusStzlich noch relativ zum Faltzylinder bevegbar 
aind. 
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NachBtehend wird die Funktlon der Vorrlchtung beschrieben. 

ZunHchBt einmal wlrd die Schlaudfolie 14 bel abgeschwenkten 
Flatten 11 und 12 zwlachen den Vorzugsrollen 13 und dem Abzugs- 
valzenpaar 5 mit nur geringem Druck durch Injektion mit einer Nadel 
o. dgl. zu einer Blase aufgeblasen. wahrend nun der Rundschlauch 
4 gewebt wird, wird gleichzeitig die Schlauchfolie 14 als Innen- 
Bchlauch mit eingezogen. Die Vorzugsrollen 13 und das Walzen- 
paar 5 sind dabei mit glelcher Dmf angsgeachwindlgkeit ange- 
trieben. Herden jetzt die Schwenkplatten 11 und 12 aufeinander 
zu bewegt, wird die Schlauchblase an dieser Stelle zueaimnen- 
gedrtickt. Die verdrangte Luft bewirkt, daB sich die Folie 14 
zwischen dem Paltzyllnder 6 und dem Webring 1 nach auBen 
drOckt und eine Wulst 15 blldet. Je nach Breite der Einschnitte 
9 kann elch auch hler die Folie 14 herausdrUcken . 

iBt die WulBt 15 
gebildet, fShrt der Paltzylinder mit gegentlber der durch 
Abzugswalzen 5 bestimmten Abzugsgeschwindigkeit erhOhter 
Geschwindigkeit nach unten und taucht bo weit in den Webring 
1 ein, biB Bich eine Z-Palte 17 gewUnschter Tiefe gebildet hat. 

Die Vorzugsrollen 13 werden wMhrend dieser Phase mit erhOhter, 
der Geschwindigkeit des Faltzylinders 6 angepaflter Geschwindig- 
keit angetrieben. In diesem Augenblick wird sowohl die Absenk- 
geschwindigkeit dea Paltzylinder 6 als auch die Geschwindig- 
keit der Vorzugsrollen 13 der Geschwindigkeit des Walzenpaares 
5 angepaBt, welches stets mit gleichbleibender Dmfangsgeschwin- 
digkelt angetrieben wird. Nachdem dies geschehen ist, trltt 
Klebstoff aus den Dtlsen 16 aus, die belspielsweise Ober nicht 
dargestellte hydraullsche Kolben-Zyllnder-Einheiten mit der 
Ringkonsole 7 verbunden sind. Durch Beauf schlagung dieser 
Kolben-Zylinder-Einheiten werden die Dtlsen 16 nach oben, . 
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also m Rlchtung auf die Konsole 7 hln bewegt, wodurch vler 
KlebBtoffstreifen auf die SohlauchfoLte 14 glelchroaBlg am 
Umfang vertellt aufgebracht warden. -Die DOsen warden ausge- 
Bchaltet und der Faltzyllnder f fShirt noch so welt in den 
Webrlng hlneln, bis die Schlauchf olle 14 durch die Klebstoff- 
streifen mit dem Rundgewebeschlauch 4 verbunden ist. Danach ^ 
fahren sowohl der Faltzyllnder 6 wie auch die an der Konsdle " 
7 befeatigten DUsen 16 wleder in ihre in Fig. 1 dargestellte 
Ausgangslage zurUck. Vorher slnd allerdings schon die Platten 
11 und 12 auselnandergefahren worden, urn zu verhindem, daB 
die Z-Falte wShrend der Aufwartsbewegung des Faltzylinders 6 
wleder auseinandergezogen wird. 

Von der iffib dlesem Verfahren gebildeten Rundgewebebahn mit 
elngelegtem InnenBchlauch werden dann SScke gebildet, bel- , 
spielsweise 50 kg-SScke, bei denen im Bereich des oberen 
Offiiungsrandes der Innen- mit dem Auflensack durch vier Kleb- 
stoffstreifen verbunden ist, so daB bein Offnen zwecks BefUllen 
der Innensack auf jeden Fall mit aufgezogen wird. WShrend 
des Befttllvorgangs wird die unmittelbar unterhalb der Kleb- 
Btoffstreifen eingelegte Z-Falte von dem einf lieBenden Gut 
nach und nach aufgezogen, so dafi sich der Innensack spannungs- 
frei an den AuBensack anlegen kann und somit keinerlei 
tragende Funktion auszutiben hat. 
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Patentanspriiche 



1 - Verfahren zum Einlegen einer Schlauchbahn unter Ausbildung 
von Z-Falten in einen Rundgewebeschiauch wahrend des 
Webens und Flachlegens in einer Rundwebmaschine, dadurch 
gekennzeichnet , daB die zwischen Flachlege- und Zufiihrungs- 
walzenpaaren abgequetschte Schlauchbahn zu einer Blase 
aufgeblasen und die Blase am Webring und im Abstand von 
diesem in der Weise ringformig abgestiitzt wird, daB sie 
zwischen den ringf ormigen Abstlitzungen ausbaucht, und 
daB die durch die Ausbauchung gebildete Ringwulst mit 
ihrem von dem Webring ent fern ten Rand unter Ausbildung 
einer ringformig umlaufenden Z-Falte in den Webring ein- 
geschoben wird. 
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Verfahren nach Anspruch 1, dadurch geketinzeichnet , da6 
vor dem Einschieben der Ringwulst in den Webring zu deren 
Ausbildung oder Verbreiterung die Blase zusaminengedriickt 
wird. 

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet , 
daB der Folienschlauch oberhalb der Z-Falten mit Klebstoff- 
auftragen versehen und an die Innenwandung des umgebenden 
Gewebeschlauches angedriickt wird. 

Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1 
mit einem unterhalb des Webrings angeordneten Walzenpaar 
zum Flachlegen und Abziehen des Rundgewebeschlauches mit 
der von diesem eingefaBten Schlauchbahn , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB oberhalb' des Webrings (1) ein die Schlauchbahn 
(14) zufiihrendes Vorzugswalzenpaar (13) und zwischen diesem 
und dem Webring ein die aufgeblasene Schlauchbahn (14) 
einfassender zylindrischer und zu dem Webring (1) konzen- 
trischer Ring (8) , dessen AuBendurchmesser kleiner ist 
als der Innendurchmesser des Webrings (1), angeordnet sind, 
und daB der Ring (8) mit Antriebs- und Fiihrungseinrichtungen 
versehen ist, die diesen in axialer Richtung zwischen einer 
Stellung oberhalb des Webrings (1 ) und einer in den Web- 
ring (1) eingefahrenen Stellung bewegen. 

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet , daB 
der Ring (8) mit mindestens zwei axial und nach unten 
frei auslaufenden Schlitzen (9) versehen ist, auf deren 
oberen Bereiche Klebstof f dilsen (16) gerichtet sind. 
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6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 

daB die Klebstof f dusen (16) in Langsrichtung der Schlitze 
(9) verfahrbar sind. 



7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 6 zur Durch- 
fiihrung des Verfahrens nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB unterhalb des Vorzugswalzenpaares (13) die 
schlaff aufgeblasene Schlauchbahn (14) einfassende, gegen- 
einander schwenkbare Klappen (11^ 12) vorgesehen sind, 
die in ihrem eingeschwenkten Zustand die Schlauchblase 
(14) derart unter Spannung setzen, dafi sich diese zwischen 
dem in seiner oberen Stellung befindlichen Ring (8) und 
dem Webring (1) ausbaucht. 
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